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PVC KAYNAK KONTROL UNITESININ PARAMETRE AYARLAMALARI:

Isitict tusuna basip ayni anda eritme tusuna basilirsa SFr 1 0 yazis1 ekranda goriiliir

prg ledi yanar
Ok tuglar ile ilk sifre girilir

Sifreyi onaylamak icin 1sitic1 tusuna bir kez basilir

Ekranda SFr 1 X ve ilk sifre goriiniir
Ok tuslar ile ikinci sifre girilir

Sifreyi onaylamak icin 1sitici tusuna bir kez basilinca asagidaki parametrelere ulasilir.

Ok tuslar ile istenilen parametre degistirilir. Isitic1 tusuna basildikca bir sonraki
parametreye ulagilir.

ACIKLAMALAR Aralik Mevcut | Istenilen
ARA ZAMAN DEGERLERI

77-1 | Pedal basilir Za 01 zamani lamanin girme 1-9.9 sn 1.5 sn
siiresidir.

78-2 | Tabla sikma zamani. Tabla svicinden
kurtulmadan zaman calismaz. Siire 1-99sn 1.5 sn
dolmadan pedal basilsa da aktif degildir.

ZR-3 | Pedala basilinca 1. pres basar, zaman 1-99sn 1.5 sn
dolmadan pedal aktif olmaz

ZR-4 | Pedal tekrar basilinca 2. pres basar. Diger 1-99sn 1.5 sn
islemler artik otomatik devam eder.

ZR-5 | Tabla agma siiresi tablanin svice bastiktan 1-99sn 1.5 sn
sonra ayarlanan zaman kadar bekler

77-5 | Tabla svice bastiktan sonra lamanin ¢ikma 1-9.9 sn 1.0 sn
siiresi

77-7 | Rezistansin girme siiresi. 1-9.9 sn 2.0 sn

78-g | Tabla sitkma sikma siiresi 1-9.9 sn 3.0sn
Eritme zamani ¢alisir 99 sn 20 sn

ZR-g | Tabla agma siiresi. Tabla svice basinca 1-99sn 1.5 sn
zaman caligir

ZA-10 | Rezistans ¢cikma siiresi 1-9.9sn 1.5sn

78-11 | Tabla sikma zamani. Tabla svicinden 1-9.9 sn 1.5 sn
kurtulmadan zaman ¢alismaz.
Sogutma zamani ¢aligir 99 sn 20 sn

ZA-12 | 1. presin birakma zamani 1-9.9 sn 0.1 sn

ZA-13 | 2. presin birakma zamani 1-99sn 0.1 sn

ZA-14 | Tablanin agma zamani 1-99sn 0.1 sn

7A-15 | Stopa basilinca ara zamanlar 1-9.9 sn 1.0 sn
PROGRAM PARAMETRELERI

PR-1 | 1 Sifre 0-99

PR-2 | 2. Sifre 0-99




PR-3 | Kullanilmiyor 0-99 0

Makine 6zel fonksiyonlar

po.y | 0. Ayarlanan sete gelmeden calismaz.
1. Makine her zaman ¢alismaya hazir
+

0. Stop NO kontak

2. Stop NC kontak

+

0. Tabla svici yok 0-1 14
4. Tabla svici var

+

0. Max set degeri 300 C

8. Max set dageri 400 C

= istenilen Ozelliklerin rakamlari toplanarak
bu alana yazilir

PR-5 | Yuvarlama sayisi. Say1 kadar alt1 veya {istii

Set noktas1 gosterir. Bir iki derecelik 0-5 2
dalgalanmalar1 6nler

PR-5 | ADC ortalama sayisi. (degerle oynamak 0-7 5
olumsuz neticelere yol agabilir)

PR-7 | ADC okuma aralig1. (degerle oynamak 0-255 28
olumsuz neticelere yol agabilir)

PR-8 | PID KP katsayisi. (degerle oynamak 0-255 180
olumsuz neticelere yol agabilir)

PR-9 | PID KD katsayisi. (degerle oynamak 0-255 100
olumsuz neticelere yol agabilir)

PR-10 | PID KI katsayisi. (degerle oynamak 0-255 28
olumsuz neticelere yol agabilir)

PR-11 | PID ¢evrim zamani 0-255 6

Not : Yukarida verilen parametreler gegici olup sizin vereceginiz degerlerle degistirilecektir.
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