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D�KEY Ç�FT KÖ� E PVC KAYNAK KONTROL : 

 
 
   Özellikler: 
 
 
 Boyut  : 72 x 144 x 95 mm 

Giri�  Voltaj�  : 7 ~ 36 VDC 
Güç  : 300 mA 

 Ç�k�� lar  : 12 adet 24VDC 500 mA 
     2 adet SSR ç�k�� � 24 V 
 Giri� ler  : 5 adet kuru kontak 
     2 adet J tipi T/C giri� i 

Ön panel : 2 adet 3 digit k�rm�z renk 
s�cakl�k göstergesi 

  2 adet 2 digit ye� il renk 
 zaman göstergesi 
  20 adet LED gösterge 
  6 adet kontrol tu� u 
  
  
   Kullan�m Alanlar�: 
 
   Dikey çift kö� e PVC kaynak kontrol 

ünitesi ba� ka hiçbir cihaza ihtiyaç duymadan 
(s�cakl�k kontrol,zaman kontro, PLC ) makinenin 
çal�� mas�n� sa� lar. Çevre birimi olarak 2 adet SSR 
role, 2 adet J tipi thermo Couple, 2 adet acil stop, 2 
adet limit anahtar� (tabla), 2 adet buton, 10 adet 
valf ve 2 adet 24V sinyal lambas� kullan�r. 
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   Ön Panel Ve Aç�klamalar�: 
 

� � � � � � � � � � �   Sabit kafan�n s�cakl�� �n� ve  LED i ile beraber set de� erini gösterir. 

� 	
 � � �� � � � � �  Hareketli kafan�n s�cakl�� �n� ve  LED i ile beraber set de� erini gösterir. 

� � � � 	 � 
 � 
 � � �  Eritme zaman�n� gösterir  LED i ile beraber set de� erini gösterir. Çal�� �rken geri do� ru 
sayar. 

� � � � 	 � 
 �
 � � �  Eritme zaman�n� gösterir  LED i ile beraber set de� erini gösterir. Çal�� �rken geri do� ru 
sayar. 
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  S�cakl� veya zaman ayar� yap�ld�� �n� bildirir. Ayarlanan de� erin displeyi ile beraber yanar. Sadece 

ayarlanan display yanar, di� er dispeyler sönüktür.  

� � � � � �

� 	� 
 � �

  tu� lar� yard�m� ile istenilen de� ere 
ayarlan�r. (Ayar i� lemi daha sonra ayr�nt�l� anlat�lacakt�r) 

  
  Program modunda oldu� unu gösterir. (pro� ram moduna giri�  ve parametreler anlat�lacakt�r) 
 

  Makinenin tek  veya çift  kö� e çal�� aca� �n� gösterir. 

� � � � � �

� 	� 
 � �

 tu� u ile çal�� �lmak istenilen 
durum seçilir. 

 
  Makine aktif oldu� unu gösterir. Sönükken makine operasyona ba� lamaz. 
 
  Makinenin Operasyonda oldu� unu gösterir. 
 
  Rezistans �s�lar�n�n ayarlanan s�n�rlar içinde oldu� unu gösterir. Sa�  ve sol rezistans için ayr� ayr�d�r. 
 
  SSR ç�k�� �n gösterir. Aktif oldu� unda yanar. Sa�  ve sol rezistans için ayr� ayr�d�r. 
 

 

� � �
� � �

��� � 	 ��� � 	

 �� � 	 
 �� � 	

� � �
� � �

� � � � � �  Valf ç�k��  LED leri. Aktif olan valfi gösterir. Sa�  ve sol kafalar için ayr� ayr�d�r. 
 

 

� � � � � �

� 	� 
 � �

 Tu� u tek kö� e, çift kö� e çal�� mas�n� seçmek için kullan�l�r. Set ve program modunda ayarlanan 
de� eri art�rmak için kullan�l�r. 

 

  Tu� u makineyi çal�� maya haz�r hale getirmek için kullan�l�r. Aktifken bas�l�rsa makine pasif olur. 
Set ve program modunda ayarlanan de� eri azaltmak için kullan�l�r. 

    

 

� � � �

� � � � � �  Tu� u sabit kafan�n s�cakl�� �n� ayarlamak için kullan�l�r. 

� � � �

� � � � � �
 Tu� a bas�nca  LED i yanar 

ve sadece sabit kafa göstergesi yan�k kal�r. Di� erleri; hareketli kafa, eritme de� eri, yap�� t�rma de� eri 

söner. De� er ayarland�ktan sonra tekrar 

� � � �

� � � � � �
 tu� una basarak  LED i söndürülür ve sistem normal 

moda geçer. 
 

 

� 	
 � �

� � � � � �  Tu� u hareketli kafan�n s�cakl�� �n� ayarlamak için kullan�l�r. 

� 	
 � �

� � � � � �
 Tu� a bas�nca  LED i 

yanar ve sadece hareketli kafa göstergesi yan�k kal�r. Di� erleri; sabit kafa, eritme de� eri, yap�� t�rma de� eri 

söner. De� er ayarland�ktan sonra tekrar 

� 	
 � �

� � � � � �
 tu� una basarak  LED i söndürülür ve sistem normal 

moda geçer. 
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� � � � 	 � 



 � � �

 Tu� u eritme zaman�n� ayarlamak için kullan�l�r. 
� � � � 	 � 



 � � �

 Tu� a bas�nca  LED i yanar ve 
sadece eritme zaman� göstergesi yan�k kal�r. Di� erleri; sabit kafa, hareketli kafa, yap�� t�rma de� eri söner. 

De� er ayarland�ktan sonra tekrar 
� � � � 	 � 



 � � �

 tu� una basarak  LED i söndürülür ve sistem normal moda 
geçer. 
 

� � � � 	� 



 � � �

 Tu� u kaynak zaman�n� ayarlamak için kullan�l�r. 
� � � � 	� 



 � � �

 Tu� a bas�nca  LED i yanar ve 
sadece kaynak zaman� göstergesi yan�k kal�r. Di� erleri; sabit kafa, hareketli kafa, eritme de� eri söner. 

De� er ayarland�ktan sonra tekrar 
� � � � 	� 



 � � �

 tu� una basarak  LED i söndürülür ve sistem normal moda 
geçer. 

 
 
  Cihazda ayr�ca çift tu� a bas�larak seçilen modlar da var. Bunlar test modu ve parametrelere ula� �ld�� � 

program modudur. 
 

  Test moduna girmek için önce  

� � � �

� � � � � �
 tu� una bas�l�yken 

� � � � � �

� 	� 
 � �

 tu� una da beraber bas�l�rsa 
makine test modunda çal�� maya ba� lar eritme ve kaynak zamanlar� 5 sn olur. Makine stop butonuna 
bas�l�ncaya kadar bu modta çal�� maya devam eder. 

 

  Program moduna geçmek için önce  

� � � �

� � � � � �
  tu� una bas�l�yken  

� 	
 � �

� � � � � �
 tu� una da beraber bas�l�rsa 

� ifre ekran� gelir.  LED i yanar. � ifre do� ru girilirse program parametrelerine ula� �lm��  olunur.  

� � � �

� � � � � �
 

Tu� una her bas�ld�� �nda bir sonraki parametre gelir. 

� � � � � �

� 	� 
 � �

  Tu� lar� ile parametre de� erleri 

de� i� tirilir. Program modundan ç�kmak için sürekli bir sonraki parametreye ula� an 

� � � �

� � � � � �
 tu� una bas�l�r. 

En son parametreden sonra  LED i söner. Normal çal�� maya geçilir. 
 
  Program parametrelerinin bilinçsiz de� i� tirilmesi istenmeyen durumlara sebep olabilir. Bu nedenle 

ayarlar�n rast gele de� i� tirilmesi makinenin ar�zalanmas�na da sebep olabilir. Teknik servisin d�� �nda veya 
onay� olmadan de� i� tirilmemesi tavsiye edilir. 
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    Cihaz�n Ayarlar�n�n Yap�lmas�: 
 
   Sabit Kafan�n S�cakl�� �n�n Ayarlanmas�:   
 

 1.  

� � � �

� � � � � �   Tu� una bas�l�r.  LED i yanar. Sadece sabit kafa göstergesi yan�k kal�r. 

 2.  

� � � � � �

� 	� 
 � �

  Tu� lar� ile ekranda görülen de� er istenilen set de� erine getirilir. 

 3.  

� � � �

� � � � � �   Tu� una tekrar bas�larak ayar i� lemi sona erdirilir.  LED i söner. Normal çal�� maya geçilir.  
 
 
   Hareketli Kafan�n S�cakl�� �n�n Ayarlanmas�:   
 

 1.  

� 	
 � �

� � � � � �
  Tu� una bas�l�r.  LED i yanar. Sadece hareketli kafa göstergesi yan�k kal�r. 

 2.  

� � � � � �

� 	� 
 � �

  Tu� lar� ile ekranda görülen de� er istenilen set de� erine getirilir. 

 3.  

� 	
 � �

� � � � � �   Tu� una tekrar bas�larak ayar i� lemi sona erdirilir.  LED i söner. Normal çal�� maya geçilir.  
 
 
   Eritme Süresinin Ayarlanmas�:   
 

 1.  � � � � 	 � 



 � � �

  Tu� una bas�l�r.  LED i yanar. Sadece eritme zaman� göstergesi yan�k kal�r. 

 2.  

� � � � � �

� 	� 
 � �

  Tu� lar� ile ekranda görülen de� er istenilen set de� erine getirilir. 

 3.  � � � � 	 � 



 � � �

  Tu� una tekrar bas�larak ayar i� lemi sona erdirilir.  LED i söner. Normal çal�� maya geçilir.  
 
   Kaynak Süresinin Ayarlanmas�:   
 

 1.  � � � � 	� 



 � � �

  Tu� una bas�l�r.  LED i yanar. Sadece kaynak zaman� göstergesi yan�k kal�r. 

 2.  

� � � � � �

� 	� 
 � �

  Tu� lar� ile ekranda görülen de� er istenilen set de� erine getirilir. 

 3.  � � � � 	� 



 � � �

  Tu� una tekrar bas�larak ayar i� lemi sona erdirilir.  LED i söner. Normal çal�� maya geçilir.  
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   Program Modunda Parametre Ayarlar�n�n Yap�lmas�: 
 

1. 

� � � �

� � � � � �
  Tu� una bas�l�yken 

� 	
 � �

� � � � � �
 tu� una beraber bas�l�r. 

 
2.   LED i yanar sabit kafa s�cakl�k göstergesinde 
 � � � yaz�s�, eritme göstergesinde 1, kaynak zaman� 
göstergesinde de girilecek olan � ifre görünür.    

 

 3.  

� � � � � �

� 	� 
 � �

   Tu� lar� yard�m� ile 1. � ifre de� eri 0 ile 99 aras�nda ayarlan�r. Di� er i� leme geçmek 
için � ifrenin do� ru girilmesi gerekir. 

 

 4.  

� � � �

� � � � � �
  Tu� una bas�l�r. Eritme zaman� göstergesinde 2 de� eri görülür. Kaynak zaman� göstergesinde 

2. � ifre de� eri görülür.  
 

 5.  

� � � � � �

� 	� 
 � �

   Tu� lar� yard�m� ile 2. � ifre de� eri de 0 ile 99 aras�nda ayarlan�r. Di� er i� leme 
geçmek için 2. � ifrenin de do� ru girilmesi gerekir. � ifre yanl��  girilirse;    LED i söner program 
modundan ç�k�l�r normal moda dönülür. 

 

6.  

� � � �

� � � � � �
  Tu� una bas�l�r. sabit kafa s�cakl�k göstergesinde � � �� yaz�s�, eritme göstergesinde 1, kaynak 

zaman� göstergesinde de de� i� tirilmek istenilen arar zamanlar görülür. Valf LED lerinden hangi zaman�n 
ayarland�� � daha rahat bilinmesine yard�mc� olur. 

 

 7.  

� � � � � �

� 	� 
 � �

   Tu� lar� yard�m� ile ara zamanlar  0 ile 99 aras�nda ayarlan�r. 
 

8.  

� � � �

� � � � � �
  Tu� una bas�l�r. S�rayla 17 adet ara zaman geçilir. Ara zaman  numaras� eritme zaman�nda 

gösterilmektedir. 
 

9. 

� � � �

� � � � � �
  Tu� una bas�l�r. Program parametrelerine geçilmi�  olur. Sabit kafa s�cakl�k göstergesinde 

parametre aç�klamas� görülür. Hareketli kafa de� erinde de de� i� tirilecek olan program parametresi 
de� eri görülür. Eritme zaman� göstergesinde program modunda oldu� unu gösteren � �  ibaresi görünür. 
Kaynak zaman� göstergesinde  program�n numaras� görünür. 

 

10.  

� � � �

� � � � � �
  Tu� una her bas�ld�� �nda, program no 1 artar sabit kafa göstergesinde s�ras�yla 
 � � , 
 � �  , 

� � 
  , � � 
  , � � �  , � � �  , � � �  , �� ��  , � � �  , � � �   10 adet k�saltma görülür.  
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 11.  

� � � � � �

� 	� 
 � �

   Tu� lar� yard�m� ile istenilen program parametreleri ayarlan�r . 
 

 12.  10 adet program parametresinden sonra tekrar 

� � � �

� � � � � �
   tu� una bas�l�nca    LED i söner ve 

normal moda geçilmi�  olur. 
 
 
 
 
     Parametre Aç�klamalar�: 

 
    Ara Zamanlar: 

 
 

 AÇIKLAMALAR Aral�k Mevcut �stenilen 
 ARA ZAMAN DE� ERLER�    

� � ��� Sabit veya hareketli kafa butonuna bas�l�r 
Za 01 zaman� laman�n girme süresidir. 

1 – 9.9 sn 1.5 sn  
 

�
� � �� �

Tabla s�kma zaman�. Tabla svicinden 
kurtulmadan zaman çal�� maz. Süre 
dolmadan butonlar aktif de� ildir.  

 
1 – 9.9 sn 

 
3.5 sn 

 

� � �� � Har.kafa butonuna bas�l�nca arka pres süresi 
zaman dolmadan butonlar aktif olmaz  

1 – 9.9 sn 3.5 sn  

� � � � Har.kafa butonuna bas�l�nca hareketli kafa 
ön pres basar.  

1 – 9.9 sn 3.5 sn  

�
� � �! �

Sab.kafa butonuna bas�nca sabit kafa ön 
presi basar. Di� er hareketler otomatik 
devam eder  

 
1 - 9.9 sn 

 
3.5 sn 

 

� � �" � Tablan�n açma süresi 1 – 9.9 sn 3.5 sn  

� � �#� Tabla svice bast�ktan sonra baltan�n ç�kma 
� üresi 

1 – 9.9 sn 3.5 sn  

� � �$� Rezistans�n girme süresi. 1 – 9.9 sn 5.0 sn  

� � �%� Tabla s�kma s�kma süresi 1 – 9.9 sn 3.5 sn  

� Eritme zaman� çal�� �r 99 sn 27 sn  

� � ��&� Tabla açma süresi. Tabla svice bas�nca 
zaman çal�� �r 

1 – 9.9 sn 3.5 sn  

� � ���� Rezistans ç�kma süresi 1 – 9.9 sn 3.5 sn  

� � ��� � Tabla s�kma zaman�. Tabla svicinden 
kurtulmadan zaman çal�� maz. 

1 – 9.9 sn 3.5 sn  

� So� utma zaman� çal�� �r 99 sn 30 sn  

� � ��� � Ön presin b�rakma zaman� 1 – 9.9 sn 3.5 sn  

� � �� � Arka presin b�rakma zaman� 1 – 9.9 sn 3.5 sn  

� � ��! � Tablan�n açma zaman� 1 – 9.9 sn 3.5 sn  

� � ��" � Tekrar start almas� için gereken zaman     

� � ��#� Stopa bas�l�nca ara zamanlar 1 – 9.9 sn 1.5 sn  
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    Parametreler: 
 
 

� PROGRAM PARAMETRELER�    

� � ��� 1 � ifre 0 - 99 1  

� � �� � 2. � ifre 0 - 99 1  

�
�
�
�
�

� � �� �
�

Makine özel fonksiyonlar�  
0. Ayarlanan sete gelmeden çal�� maz.  
1. Makine her zaman çal�� maya haz�r 
+ 
0. Stop NO kontak 
2. Stop NC kontak 
+ 
0. Tabla svici yok 
4. Tabla svici var 
+ 
0. Max set de� eri 300 C 
8. Max set da� eri 400 C 
=  istenilen özelliklerin rakamlar� toplanarak 
bu alana yaz�l�r  

 
 
 
 
 
 
 

0 - 1 
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�
� � � �

Yuvarlama say�s�. Say� kadar alt� veya üstü 
Set noktas� gösterir. Bir iki derecelik 
dalgalanmalar� önler 

 
0 – 5 

 
2 

 

� � �! � ADC ortalama say�s�. (de� erle oynamak 
olumsuz neticelere yol açabilir) 

0 – 7 5  

� � �" � ADC okuma aral�� �. (de� erle oynamak 
olumsuz neticelere yol açabilir) 

0 – 255 25  

� � �#� PID KP katsay�s�. (de� erle oynamak 
olumsuz neticelere yol açabilir) 

0 - 255 40  

� � �$� PID KI katsay�s�. (de� erle oynamak 
olumsuz neticelere yol açabilir) 

0 – 255 8  

� � �%� PID KD katsay�s�. (de� erle oynamak 
olumsuz neticelere yol açabilir) 

0 – 255 240  

� � ��&� PID çevrim zaman� 0 – 255 1  
 
 
 
 
 
 
Not : Yukar�da verilen parametreler geçici olup sizin verece� iniz de� erlerle de� i� tirilecektir. 
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STOP

HAR. STR

SAB. STR

HAR. TBL

SAB. TBL

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

H. BALTA

S. BALTA

H. TABLA

S. TABLA

H. ARKA P

S. ARKA P

H. ÖN P

S. ÖN P

H. REZ� S

S. REZ� S

H. B. LMB

S. B. LMB

ZA- 1 ZA- 2 ZA- 3 ZA- 4 ZA- 5 ZA- 6 ZA- 7 ZA- 8 ZA- 9
ER� TME
ZAMANI ZA- 10 ZA- 11 ZA- 12 ZA- 13 ZA- 14 ZA- 15 ZA- 16

KAYNAK
ZAMANI

C� FT KÖ� E ÇALI � MA
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   Makinenin Devreye Al�nmas� Ve Çal�� t�r�lmas�: 
 

1. Ana � alteri aç�n. 
2. S�cakl�k ve zaman ayarlar�n�n istenilen de� erlerde olup olmad�� �na bak�n, istenirse tekrar ayarlay�n. 

3. Çift kö� e veya tek kö� e çal�� maya göre 

� � � � � �

� 	� 
 � �

  tu� uyla secimi yap�n.   LED i tek kö� e,    
LED i çift kö� e seçildi� ini gösterir.  

4. Kontrol ünitesi üzerinden   tu� una bas�n.   LED i yanacakt�r. 
5. Sabit kafadaki ve hareketli kafadaki start butonlar� yan�p sönecektir. 
6. Kaynat�lacak uygun profilleri haz�rlad�ktan sonra aktif olan start butonuna (lambas� yanan butona) 

bas�n�z. �lk anda iki buton da aktiftir. 
7. �lk butona bas�ld�ktan sonra lama girecek tabla da s�kacakt�r. Profili yerine yerle� tirerek, aktif olan 

hareketli kafa butonuna bas�n. Arka presler inecektir 
8. Hareketli kafa start� aktif olunca di� er profili yerine koyup, aktif starta bas�n, hareketli kafa ön presi 

inecektir. 
9. Sabit kafa start butonu aktif olunca di� er profili sabit kafaya koyup sabit kafa start�na bas�n. Sabit kafa 

ön presi inecektir 
10. Di� er tüm i� leler s�rayla çal�� �p kaynak sonunda presler açacak yeni kaynak beklenecektir. 
11. Beklenmedik bir durumda i� lemin herhangi bir yerinde acil stopa bas�labilir. Acil stop çal�� makta olan 

s�raya göre makineye zarar vermeden s�ral� olarak b�rakacakt�r. Ç�k�� lar ayn� anda b�rakmaz. 
  

 
    Elektrik Ba� lant�s�: 
 
   Arka Etiket: 
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 Dikkat edilecek özellikler: 
 
1. Kullan�lacak olan T/C j tipi izolasyonlu 
olacakt�r. 
2. Stop butonu NC kontak olup iki kafadaki 
butonlar seri ba� lan�lacakt�r. 
3. Start butonlar� NO kontak olup 24V sinyal 
lambal� olacakt�r. 
4. Tabla switch leri NO kontak olup tabla aç�kken 
switch ler  bas�l� olacakt�r. 
5. butonlar�n ortak uçlar� kontrol ünitesinde 
gösterilen COM noktas�ndan ba� ka kesinlikle bir 
yere ba� lanmayacakt�r. 
6. Bütün valfler, sinyal lambalar�, ve SSR ler 
24VDC de çal�� acak � ekilde seçilmelidir. 
7. Valflerin, SSR lerin art� uçlar� ve sinyal 
lambalar�n�n birer ucu birbirine köprüleip hepsi 
+24VDC ba� lanacakt�r. Di� er uçlar kontrol 
ünitesinde belirtilen yerlere ba� lanmal�d�r. 
8. Kontrol ünitesinde iki ayr� besleme giri� i 
vard�r. Bunlar birbirine köprülenecektir. 
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